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ALPHA--X

NajlepsSie svetové CNC/manualne sustruhy

alneho az po pIné ISO. Sustruhy Alpha X su prispdsobené
schopnostiam operatora a ponukaju moznost efektivneho
obrabania Sirokého rozsahu obrobkov v malych az strednych
sériach. NaSim cielom je dodavat vyrobcom strojarskych
suciastok presné a cenovo pristupné stroje v najvyssej kvalite.

Alpha XT: Styri stroje tejto série su perfektné pre vyso-
kokvalitnd vyrobu, detailné a zlozité obrobky v malych az
strednych sériach. Obsahuju ovladaci systém Fanuc Oi Mate-
TC, ktory spolo¢ne s konverzatnym programovacim balikom
Turnmate i dava moznost rychleho vykresfovania obrobkov.
Tieto stroje taktiez umoznuju manuélne alebo automatické
obrabanie, o znamend, ze Alpha XT je najschopnejSim
strojom vo svojej kategorii.

Alpha XS: tato séria zahffla 6 sustruhov s pokrocilou tech-
nolégiou. PIné moznosti CNC ovladania zabezpecuje ovladaci
systém novej generécie Fanuc 21i TB s farebnym dotykovym
LCD displejom. Stroje tejto série sU idedlne na obrabanie
malych az strednych sérii obrobkov s vysokou a rychlou opako-
vatelnostou, excelentnou presnostou a dokoncovanim povrchu
pri nizkych vyrobnych nékladoch.

Alpha 1550XM: univerzalny stroj, ktory okrem vSetkych
schopnosti sustruhov Alpha XS prinaSa aj moznost pridania
presného frézovania a sustruzenia s osou C. Tato moznost
z neho robi vysoko univerzalny a cenovo vyhodny stroj pre
Siroky rozsah pokrocCilych obrabacich aplikacii.

Alpha XR: Styri sustruhy tejto série su vybavené ovladacim
systémom Siemens Sinumerik 802D SL, ktory je ideélny pre po-
uzivatelov bez skusenosti s CNC a pre produkciu malych az
strednych sérii obrobkov..
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Vysoko presné sustruznicke aplikacie

Vynimocna séria strojov Colchester-Harrison Alpha X ponuka vyber z 15 pokrocilych CNC/manuélnych sustruhov,

ktorymi mozno vykonavat vSetky typy vysokopresnych obrébacich aplikacii. VSetky sustruhy série Alpha X su

schopné vyréabat detailné a zlozité obrobky s najvyssou Urovriou presnosti a dokonéovania povrchu obrobku. S ich

pokrodilym ovladacim systémom Fanuc suU ideédlne pre produkciu malych az velkych sérii s rychlou

opakovatelnostou, excelentnou presnostou a dokoncovanim povrchu pri nizkych vyrobnych nakladoch.

Kvalita sustruhov Alpha spolu so Sirokym rozsahom Skoleni robi z tychto strojov najoblubenejSiu volbu pre Skoly

a Skoliace strediska po celom svete. |deélne Skoliace schopnosti zahfiaju kompatibilitu s medzinarodnymi 1ISO

normami Alphalink software firmy Colchester-Harrison, ktory umoznuje poskytovanie viacnasobného Skolenia.

Ziadny sustruh na stZasnom trhu, vratane CNC sistruhov, nedokaze konkurovaf sistruhom série Alpha firmy Colchester-

Harrison v ramci ndkladov a rychlosti produkcie pri kusovej alebo malosériovej vyrobe.

L6Zko stroja

Kons$trukcia stroja v podani Colchester-Harrison a jej
kvalita zacina pri 16Zku stroja. Je vyrobené z liatiny s uni-
katnym typom konstrukcie ,Warren* pre maximalnu
pevnost a optiméalne odstranovanie triesok.

Naviac vSetky l6zka sustruhov Alpha su vyrobené zo
sivej liatiny povrchovo kalenej na tvrdost 440 — 460 HB,
¢im sa neutralizuje chvenie stroja a vedenia su spevnené

tak, aby bola zabezpecena vysokéa presnost.

Ovladaci panel

Ovladaci panel je umiestneny priamo v Urovni nastroja,
aby bolo zabezpelené optiméalne pohodlie operatora pri
praci. Ru¢né kolieska su nain$talované v idealnej ergo-
nomickej vySke pre jednoduché pouzitie a vyznacuju sa
vybornou rota¢nou citlivostou ,one-click-one-micron®.
Cely ovladaci panel sa pohybuje na vliastnom nezavislom
drziaku, ktory umoznuje rychlo a jednoducho hybat
ovladacim panelom pri vkladani obrobkov a na-stavovani
stroja.



Veduci vykon na trhu

Storoc¢na skusenost a kvalita

Vykon, spolahlivost, univerzélnost, jednoduchost obsluhy a presnost boli vzdy rozhodujicimi znakmi sustruhov

spoloénosti Colchester-Harrison, ktora sa neustale snazi zlepSovat a vyvijat svoje svetovo zname sustruhy. Dnes su

vSetky pokrocilé technolégie integrované do strojov Alpha. Naviac sustruh Alpha 1550XM, vitaz réznych oceneni,

ma schopnost frézovania a taktieZ sustruzenia. Tento inovativny stroj otvara dalSiu dimenziu, obzvlast pre zakazni-

kov, ktori v minulosti museli investovat do sUstruhov aj frézok.

Vynimocny obrabaci vykon

Vysokorychlostné vretena so SirSim rozsahom ry-
chlosti

Rychle rychloposuvy

Excelentny kratiaci moment vretena pri nizkych ry-
chlostiach

Najnovsie pohony vretena Fanuc Beta i a osi Beta is
Spitkové loziska GAMET ABEC9

Nezavisly pohyblivy ovladaci panel

Spolupraca

Za konstrukciou a vyvojom sustruhov Alpha su aj sku-
senosti Specialistov z partnerskych spoloCnosti
Colchester-Harrison ako su Gamet (loziska) a Pratt
Burnerd (sklu¢ovadla). Kombinéciou ich vyvojovych
programov je zaisteng, ze vSetky nové sustruhy Alpha
X v sebe spajaju najvyvinutejSie technoldgie lozisk
a skluCovadiel. Vdaka tymto skutoCnostiam maju
stroje Alpha X najrychlejSie otaCky vretena a optiméal-
ny vykon sklu€ovadla pre vysokopresné sustruzenie
s maximélnou Unosnostou.

Novy software Fanuc s konverzanym programo-
vacim softwarom

Rychle, jednoduché nastavenie — najrychlejSie na
trhu

Nové pIné krytovanie pre maximalnu bezpecnost
Automatické mazanie vedeni a gulickovych skrutiek
Rozsirena tocna dizka — az do 3 m medzi hrotmi
Programovacie CD Alphalink Windows CAD/CAM
a komunikacne kable

Vretenik

Rozhodujuce pre presnost a kvalitu sustruzenia su
konstrukcia a spoésobilost vretenika. Tieto suUstruhy
maju Spickové pohony vretena Fanuc, ktoré maju
extra vykon a VAaZSsI kratiaci moment vo vSetkych
rozsahoch rychlosti. To znamena, ze ,spodny* krutiaci
moment bol zvySeny o 75%, &im je umoZnené
extrémne presné obrédbanie kovu pri nizSich
rychlostiach. V8etky sustruhy Alpha X su vybavené
prevodovkou, takze ovladaci systém si mdze vybrat
spravny prevod pre obréabanie.
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Alpha XT — Fanuc 0i Mate — TC

V8etky sustruhy Alpha XT su vybavené najnovsim ovladacim systémom Fanuc.

Ovladaci systém Fanuc 0i Mate TC dava moznosti automatickej alebo manuélnej prevadzky a obsahuje viac ako 200 Stan-

dardnych funkcii vratane makra B, tuhého zavitovania a 256kB programovej pamate. Toto ovladanie okamzite zvysi vasu

produktivitu, ktora na tejto Urovni zostane pocas celej prevadzky.

V' manualnom mode pouziva najnovsiu verziu manudlneho programovania Fanuc Turn Mate i, ktora je vyhlasena za najviac

uzivatelsky pristupné ovladanie sustruhov na svete.

V automatickom méde pouziva vykonné Fanuc CNC rozhranie, ktorym sa jednoducho vytvaraju a vykonavaju ISO programy.

Kombinacia tychto dvoch systémov na jednom stroji znamena, Ze Alpha XT je najschopnej$im sustruhom, ktory je vo svojej triede

k dispozicii.
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Vyber opcii

Software TurnMate i obsahuje pl-
ny rozsah konverzacnych cyklov
(profil, kuzel, zavit, vftanie, vyvrta-
vanie atd.) a po prvykrat je mozné
programovat plne konturové obra-
banie. Naviac zrozumitelny jazyk
a dotykova obrazovka znamenaju,
ze kazdy sustruznik sa nauci pra-

covat so strojom rychlo.
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Spustenie opcii

Pouzivame dotykovu obrazovku,
takze mbzete pracovat priamo na
obrazovke namiesto zdihavého vy-
hladavania spravneho tlacidla. Ten-
to systém pouziva lahko identifiko-
vatelnd grafiku spolocne s jedno-
duchymi otédzkami a odpovedami,
ktoré vas vedu. PoCas vykonavania
cyklu je tento jasne zobrazeny na
obrazovke spolo¢ne s informéaciami
o rychlosti, podavani, nastroji a po-

zicii osi.
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Zadavanie udajov

Pre zjednodu$enie programovania
cyklov sa Udaje zadavaju cez
jasne definovanu obrazovku s vel-
kymi textami a obrazkami. Aby bo-
la zabezpeCena spojitost s pred-
chadzajucim ovladanim Alpha T,
v8etky cykly moézu byt pouzité v po-
lomanualnom mode (hibka obra-
bania sa voli ru¢nym kolieskom).

Vacésina sustruznikov sa nauci pouzivat tento systém za menej

ako pol dna!




PROGRAM BC: 00000384 02233 NOOD70|
02233 (XT 50 DIA DEMO) ;

N1Q G40 G99 G21 ;
G50 S2000 ;
GO X250. Z150. T@100 MQO5 ;

TO101 MO9S ;
GO6 S250 MO3 ;
GO X54. Z0. ;
Gl X-2. F0.2 ;
GO 7Z3. ;

GO Xb54.

)}~ s ® To101

(GG ) (CHECK ) { CURRNT( NEXT )( OPRT) )
Programovanie profilu ~ Nastavenie nastroja ISO programovanie
Komplexné kontdry mozno jedno- Pozicie néastrojov sa fahko a rychlo Funkénost ISO umoZfiuje sklsenym operatorom
ducho vytvorit pomocou jasnych nastavuji pomocou jednoduchych spustat programy predtym pouzité na inych strojoch
a zrozumitelnych ikon. Kontury su a zrozumitelnych ikon. a/alebo tvorit vlastné programy. Automaticka 8 po-

tvorené jednoduchymi tvarmi ako
su Ciary, obluky a pod.

lohova nastrojova hlava je ponukana ako opcia
umoznujuca plne automatické obrabanie.

Vynimocny obrabaci stroj

Standardné ovladacie prisluenstvo Alpha XT — Fanuc 0i Mate — TC

e Kontinualne zavitovanie

e Tuhé zavitovanie

¢ G kody

¢ Makro B

¢ Pridavné volitelné makra

¢ Skoseny obluk

e Konverzia palce/mm

¢ Opakovatelné cykly

¢ Rozhranie RS232

e Drziaky nastrojov, 64 parov

e Kompenzacie geometrie/opotrebenia
ERYI(OE!

. , 1. JEDNODUCHE POUZITIE

Alpha Link CAD/CAM pre sustruhy rady Alpha X 2. ZADARMO SO SUSTRUHMI
V8etky sustruhy Alpha su vybavené |t = - ALPHA,XT .

, o e Sy 3. SPECIALNE DIZAJNOVANY PRE
Alphalink CAD/CAM softwarom, ktory je SUSTRUHY ALPHA XT
plne kompatibilny s Windows (p&vodne 4. KOMPLETNY KOMUNIKACNY
ako volitelna opcia za priplatok) a je 3 BALIK
primarne uréeny na zvySenie flexibility > EEDI?TNOORDUCHO FOUANELYT IS0

sustruhu. Alphalink ma jednoduchy ale
vykonny  CAD/CAM systém pre off-line
programovanie, G kody a hromadné zélo-
hovanie programov pre vSetky nade
modely. Software taktiez mozno nainsta-
lovat do vasho osobného pocitata a po-
uzivat ho v kancelarii ¢i doma alebo ho
priamo pripojit k stroju.

e Editovanie v pozadi e Restartovanie programu

¢ Diagnostika alarmu stroja G10 ¢ Volitené preskocenie bloku 9

¢ Grafika drahy nastroja ® Osovy systém obrobku

e Uzavreté cykly vftania ¢ Orientacia vretena

e Kompenzécia polomeru Spicky nastroja ¢ RozSirené editovanie programov
* CSS e Konverzacné programovanie

e UloZeny limit pojazdu 2/3 s grafickou funkciou

e Limit pojazdu pred samotnym pohybom ¢ 10 jazykovych variécii - vratane
e Priamy kresliaci program cestiny

¢ Pocitadlo obrobkov e Turnmate i

¢ Pamat podprogramov 256 kB

¢ Bariéra skluGovadla a konika

ALPHALINK SOFTWARE

6. BALIK OBSAHUJE CD SO
SOFTWAROM AJ KABEL

7. UPLNA SIMULACIA NA OBRA-
ZOVKE

8. ZOZNAM NASTROJOV

9. PLNA SKALA KRESLIACICH
PRIKAZOV

10. PLNA SKALA OBRABACICH
CYKLOV

11.MOZNOST TLACE

12. KONVERTUJE DXF SUBORY NA
ALPHALINK VYKRESY
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Alpha XS ovladaci systém - Fanuc 21i TB Control

V8etky sustruhy série Alpha XS su vybavené ovlddacim systémom Fanuc, ktory vam déva moznost manuélnej alebo automaticke;
prevadzky jednoduchym prepnutim tlacidla. V manuélnom maode je vyuzita nanovsia verzia ,Alpha systému* firmy Colchester-Harrison,
ktory je oznaCovany tisickami uzivatelov sustruhov Alpha ako najjednoduchsie a uzivatelsky najpriaznivej$ie ovladanie na svete.

V automatickom mode je plny vykon najnovsej technolégie Fanuc demonstrovany programovacim systémom Manual Guide 1.
Tento konverzacny systém bol prerobeny z predchadzajucich verzii, aby bol najvykonnejSim a najkomplexnejSim konverzacnym
programovacim systémom.

Kombindcia tychto dvoch systémov na jednom stroji znamena, Ze Alpha XS je najschopnej$im ststruhom, ktory je vo svojej triede
k dispozicii.

Dokéaze prakticky vSetko, Co od neho ziadate!

Sucasti XS ovladania R

e Ultra rychly CNC ovladaci systém 21iTB i;?,;:mm SR e

« 10.4* farebng dotykovy displej s e -

* 4 softwarové systémy gf’a%“ ) iy ;i
- Colchester-Harrison ,Alpha systém® g%éj?u f{
- Fanuc Manual Guide i sEs 5 :
- Standardné ISO programovanie g“?:é:;j;, i ;
- CAD/CAM obréabanie (Alpha Linka software) %;E:gmn = QlE g €

o Viysokorychlostny presun dat cez opticky kabel gg%ﬁ: Q 2| = qa. 51

o Komunika&né porty PCMCIA (paméatova karta) a RS232 Er aupm

e Dve rucné kolieska a ovladacia packa rychloposuvov ggg‘:‘”’ U LS




Alpha systém

Unikatny ovladaci systém vyvinuty konstruktérmi firmy Colchester-
Harrison, ktory dokaze az $tvornasobne zvysit vasSu produktivitu v po-
rovnani s ostatnymi sustruznickymi metédami.

Alpha systém pouziva jednoducho rozoznatelnu grafiku a otazky s od-
povedami, ktoré vas procesom ovladania vedu. To je taktiez dovod,
preco Alpha systém pouZziva dotykovl obrazovku, takze mobzete
pracovat priamo na displeji namiesto zdlhavého hladania spravneho
tlacidla

il
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Poloautomatické sustruzenie

Ovladacim systémom Alpha je mozZno vykonavat mnoZstvo

poloautomatickych sustruznickych operacii.

Tieto operacie zahfnaju paralelné sustruzenie, skosenie,
kruhové sustruzenie, zavitovanie, drazkovanie a dokonca aj
konturové sustruzenie. Tieto operacie mdzu byt spojené a tym
mdzu byt produkované komplexnejSie obrobky rychlo a efek-
tivne.

Naviac zrozumitelny jazyk a dotykovéa obrazovka znamenaju, ze

kazdy sustruznik sa nauci pracovat so strojom rychlo.

Vacsina sustruznikov sa nauci pouzivat tento systém za
menej ako pol dna!

Jednou z vyhod Alpha systému je to, Ze vzdy mate stroj pod

kontrolou a kedykolvek mbzete manuélne vstupit do obrabania.

Poloautomatické sustruzenie
Staci otocit klu¢om a sustruzite manualne, je
to tak jednoduché! Obrazovka ukazuje
pozicie osi X a Z rovnako ako digitélne
zobrazovacie jednotky a naviac ukazuje aj
otacky vretena, Cislo pouzivaného nastroja

a posuv.
Aj ked' ste nepouzivali stustruh dlhi dobu,
moézete jednoducho pristupit k Alphe
a zacat obrabat.
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Nastavenie nastrojov

Na mnohych sustruhoch méze byt nastavenie

nastrojov zlozZitym a Unavnym procesom. So
sustruhom Alpha su veci iné a neexistuje iné
ovladanie sustruhu na svete, ktoré ma jedno-
duch$iu proceduru nastavenia nastrojov.
Staci iba postupovat podfa instrukcii uve-
denych na troch obrazovkach a je to. Stroj
automaticky pocita kusy a pracovné smeny.
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Manual Guide i pre sustruhy Alpha XS

Automatické sustruzenie

Manual Guide i je najnovsi a najvykonnejsi konver-
zacny programovaci systém od Fanucu. Ponuka
najkomplexnejSie ovladanie aké si len programator
sustruhov méze predstavit a uvadza sa do prevadzky
prepnutim tlacidla na ovladacom paneli do automa-

ticke] polohy.
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Predprogramované cykly

Napriek enormnému vykonu systému Manual Guide i
vniesli do neho konS&truktéri ich vlastnd skusenost
s obrabanim a vytvorili niekolko cyklov Specialne pre
potreby manualeho/CNC sustruhu. Tieto cykly vytvo-
rené firmou Colchester-Harrison vam usetria mnozstvo

¢asu a prace.

Simulacia a animacia

Manual Guide i ma vykonnejsi graficky programovy balik
ako mnohé komerc¢né CAD/CAM systémy. Po vytvoreni
programu je mozné vidiet simulovany komponent z aké-
hokolvek pohfadu alebo ako 3D model, ktory mozno
orezavat a zvacsovat, aby bolo mozné vidiet detaily.

Tento simulovany komponent mozno nasledne animovat
a sledovat obrabaci proces, drahu nastroja, odstranovanie
triesky a hotovy obrobok. Tymto sa mozno uistit, Ze obrobok,

ktory naprogramujete bude skutoCne tym, ¢o chcete.

CNC sustruzenie

Skuto¢na sila Manual Guide i je v tom, Ze je
efektivnym CNC grafickym uzivatelskym rozhranim.
PoCas prace v Manual Guide i vytvara 21i TB na
pozadi CNC program. To znamena, ze prechod
z konverzacného do CNC moddu je priamy. Taktiez to
znamena, ze modzete pracovat v CNC alebo kon-
verzatnom mode alebo dokonca v oboch naraz.
Naviac Standardné priemyselné CNC programy
mozno kedykolvek spustat a zastavovat.

Alpha XS je vykonny konverzacny sustruh, ktory méze
taktiez pracovat s CNC programami vytvorenymi
kdekolvek alebo vytvarat CNC programy pouzitelné

na inych strojoch.
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Unikatne obrébacie.stroje

Vytvorenie programu

* Pouzite stranku TOOL CALL AND START B L L <"y '3stro]
« Viyvolajte hrubovaci cyklus e \/yvolajte dokoncovaci eyklus

* Budete poZiadani, aby ste zadali idaje pre * Zadajte Udaje pre dokonCovanie

hrubovacf cyklus, rychlosti, posuvy atd. e \/yvolajte ulozeny tvar obrobku (netreba znova

zadavat udaje o tvare obrobku)

¢ PokraCujte podfa inStrukcii na obrazovke pre
vykreslenie obrobku e Nakoniec pouzite predprogramovany cyklus pre

» UloZte tento tvar ako podprogram vybratie obrobku a/alebo ukon&enie obrabania

Standardné prislugenstvo CNC CNC opcie
e Manual Guide i * Polomerovanie skosenia a oblukov e Variabilné zavitovanie
e 10.4 " (264 mm) LCD obrazovka e Zavitovanie e Pridavna pamat programov 128 kB
e Klavesnica manualneho modu e Editovanie v pozadi e UloZeny limit pojazdu
¢ Nastavenie hodnoty G10 e Konstantna povrchova rychlost * Priamy kresliaci program
e Graficky displej e Uzavreté vftacie cykly ¢ Pocitadlo obrobkov
e PCMCIA port e Opakovatelné cykly, typ I a |l e Zavitovanie
¢ Manuélne ovladanie osi X a Z e RS 232 rozhranie
e 32 péarov drZiakov nastrojov e Kontinualne zavitovanie
e Kompenzécia opotrebenia/ * Tuhé zavitovanie
geometrie nastroja e Volitelné makro B
e Pamat podprogramov 64 kb e Konverzia palce/mm
e Kompenzéacia polomeru Spicky e Orientacia vretena
nastroja e Ethernetové pripojenie

e G kody, systémy A, B, C
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Alpha 1550XM - Fanuc 21i - TB

Manualny/CNC sustruh Alpha 1550 XM od Colchester-Harrison je vobec prvym sustruhom Alpha so
schopnostou vysokopresného frézovania v osi C a taktiez sustruzenia. Ako efektivne rieSenie ,dva
v jednom* je tato frézovacia moznost zaloZzena na sustruhu Alpha XS a robi z neho vysoko univerzalny
a efektivny stroj pre mnozstvo pokrocilych obrébacich aplikacii, s plnou kontirovacou schopnostou
a pozi¢nou presnostou +/- 0,01°. Tento stroj je velmi atraktivny aj pre Specialistov v oblasti vyroby

nastrojov v mnohych krajinach.

COLCHESTER

Pohanané nastroje pre 1550XM

Drziak nastroja Capto (opcia)

Drziak néstroja Capto je plne modulérnym systémom s rychlou vymenou, 2 mikréno-
vou opakovatelnostou v takom rozsahu rozmerov, aby boli vhodné pre vase aplikéacie.
e V/nGtorné chladenie

e 5 velkosti (C8 az C3)

e Kladné trojcestné usporiadanie nastrojov

e Univerzalny systém pre sUstruzenie a frézovanie

e Max. obrabany priemer 370 mm

Nastrojova hlava Duplomatic s pohananymi
nastrojmi (opcia)

e Typ nastrojovej hlavy Duplomatic BS-DT-16-240

e Priemer disku @ 370 mm

e Drziak nastroja PCP 4 pohanané nastroje @ 240 mm
4 pevné nastroje @ 289 mm

e Typ drZiaka nastrojov VDI 40

e Celkovy pocet nastrojov 8

e PoCet pohananych néastrojov 4
e Max. obrabany priemer 315 mm




Alpha 1800XS

S hmotnostou 7 ton, 26 kW motorom, liatinovou konsStrukciou, najnov§im ovladacim systémom Fanuc
a flexibilitou programovacich systémov Alphalink a ISO je tento stroj perfekinym rieSenim pre aplikacie
ropného, zbrojarskeho, leteckého a tazkého priemyslu.

Je skonstruovany tak, aby bol schopny obrabat komponenty s velkym priemerom. Obezny priemer nad
|6Zkom je 800 mm, obezny priemer v prelomeni 870 mm, vftanie vretena az do 170 mm a vzdialenost
medzi hrotmi az do 4000 mm.

Unikatne obrabacie stroje

= @ g = = a @
e Obezny priemer nad 16zkom 800 mm Vyrazné zlepSenie produktivity umozriuje Alphe 1800 XS
e 26 kW motor byt strojom presne spifiajucim vase poziadavky. Vdadi
e Programovanie Alphalink, MGi a ISO za to Sirokej Skale drziakov nastrojov, skluCovadiel, na-
e KuZelikové loZiské vretena Gamet strojovych hlav s automatickou indexéaciou, hydraulic-
e 50 mm presné gulickoveé skrutky kych konikov a mnohych dalSich zariadeni.

Pine digitalne motory a pohony
* Najnovsi ovladaci systém Fanuc 21i-TB
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Nastrojové systémy pre Alpha XT/XR/XS/XM

4 polohova indexaCna nastrojova hlava Parat
s rychlou vymenou
Vlysokorychlostna 40 polohové indexéacia s rychlou vymenou drziakov néstrojov.

Model Prierez Max. Morse
nastroja @ vitania  kuzefl Py
Alpha 1350 XT/XR/XS  velkost 1 16/20 30 1,2 i
velkost 2 20/25 40 2,3
Alpha 1400 XT/XR/XS  velkost 2 20/25 40 2,3
Alpha 1460 XT/XR/XS velkost 2 20/25 40 23
velkost 3 25/32 50 3,4
Alpha 1550 XT/XR/XS  velkost 3 25/32 50 3,4
Alpha 1550 XM velkost 3 25/32 50 34
Alpha 1800 XS velkost 4 50 60 4,5

Automatické dvojsmerneé indexacné diskové

nastrojoveé hlavy

Viacpolohova VDI automaticky pohanané nastrojovéa hlava namontovana

na prednej ¢asti prie€neho vedenia.

Velkost drziaka Prierez

nastrojov
VDI 30
VDI 30
VDI 30
VDI 40

VDI 50

nastroja
20
20
20
25
32

Alpha 1350 XT/XR/XS
Alpha 1400 XT/XR/XS
Alpha 1460 XT/XR/XS
Alpha 1550 XT/XR/XS
Alpha 1800 XS

Max. Pocet
@ vftania nastrojov
32 8
32
32
40

8
8
8
50 8

Standardné prislugenstvo stroja Alpha XT/XR/XS/XM

e Elektrick& ochrana podla CE noriem

e Nerezovy kryt guli¢kovych skrutiek

e Alphalink CAD/CAM software pre Windows
e |nStrukéné CD Alphalink

o UzZivatelska prirucka

e Ovladanie rychloposuvu packou

* Pracovné osvetlenie

Opcie stroja

® Presné 3 a 4 Celustové manualne
skluCovadla a hydraulické 3 Celustové
skluCovadla Pratt Burnerd International

e MnoZstvo upinacov a kliestin Crawford

e Mnozstvo stacionarnych a pohyblivych

opierok

e Elektricky chladiaci systém
e \/ysokopresné kuzelikové loZiska
Gamet ABEC 9

¢ Navod na obsluhu a zoznam dielov

e Tabulky presnosti
e Kolieskovy kontajner na triesky

e Rotacné hroty

¢ Manualne alebo automatické
nastrojové systémy

e Predny kryt s poistkou

e Pracovny vodiaci kryt

* Mazanie vedeni a guli¢kovych
skrutiek automaticky ovladanym

* Mazanie vretenika automatickym
externym olejovym Cerpadiom

e Externy transformétor

e \/ysokotlaky chladiaci systém (musf
byt objednany s 8 polohovou
nastrojovou hlavou).



Rozmery nastrojov sustruhov Alpha
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Schém
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1550 XT/XR/XS/XM

1800 XS (120 vftanie vretena)

1800 XS (170 vftanie vretena)

vykon vretena (kW)

Vykon vretena (kW)

Schémy vykonu a krutiaceho momentu
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1350XT/XR/XS 1400XT/XR/XS 1460XT/XR/XS

Vzdialenost medzi hrotmi 650mm 1250mm 1500mm
Max pojazd sani v osi Z 556mm 1156mm 1530mm
ObeZny priemer nad 167kom 350mm 400mm 460mm
ObeZny priemer v prelomeni 535mm 585mm 730mm
Sirka prelomenia 165mm 165mm 216mm
Obezny @ nad priednym posuvom 196mm 246mm 270mm
Vftanie vretena 42mm 55mm 78mm
Ukongenie vretena Camlock D1-4” Camlock D1-6” Camlock D1-8”

No. 3 MT No. 4 MT No. 5 MT

Kuzel vretena

Rychlost otaCania vretena: nizka
stredn&

vysoka

1 az 366 ot/min
1 az 1088 ot/min
1 az 3500 ot/min

1 az 297 ot/min
1 az 861 ot/min
1 az 2700 ot/min

1 az 247 ot/min
1 az 740 ot/min
1 az 2200 ot/min

Hlavny pohon

7.5kW (10HP)

7.5kW (10HP)

11kW (15HP)

Konstantné otacky

86-3500 ot/min

69-2700 ot/min

71-2200 ot/min

Pojazd pinoly konika 140mm 140mm 145mm
Priemer pinoly konika 63mm 73mm 95mm
Kuzel konika No. 4 MT No. 5 MT No. 6 MT
Privod el. energie 12kVA 12kVA 15kVA
Vzdial. medzi zaklad. a hrotom vretena 1061mm 1086mm 1145mm
Celkova dizka 2400mm 2900mm 3600mm
Celkova Sirka
Celkové vyska 1700mm 1700mm 2000mm
Celkové hmotnost stroja 1500mm 1500mm 1750mm
1800kg 2200kg 3200kg

Pouzité obrazky st informativneho charakteru. Zmena dizajnu vyhradena. Kapacita strojov, dizky a priemery obrabaného materialu sa mozu
menit v zavislosti od pouZitych nastrojov a drziakov nastrojov.

V kataldbgu nie sU popisané vSetky sucasti strojov.



1550XT/XR/XS

1550XM

1800XS-120

1800XS-170

2000mm alebo 2000mm 2000mm”™, 3000mm™ 2000mm”™, 3000mm™
3000mm”™ alebo 3000mm™ alebo 4000mm™ alebo 4000mm™
2030mm 2030mm 2020, 3020mm 2020, 3020mm
3050mm 3050mm 4020mm 4020mm
554mm 554mm 800mm 800mm
830mm 830mm 870mm 870mm
216mm 216mm 340mm 340mm
370mm 370mm 520mm 520mm
104mm 104mm 120mm 170mm
Camlock D1-11 Camlock D1-11 Camlock D1-11” A2-11"
No. 5 MT No. 5 MT N/A N/A
1 az 224 ot/min 1 az 224 ot/min 15 az 611 ot/min 10 az 407 ot/min
1 aZ 672 ot/min 1 az 672 ot/min N/A N/A

1 az 2000 ot/min

1 az 2000 ot/min

40 az 1500 ot/min

25 az 1000 ot/min

15kW (20HP)

15kW (20HP)

26kW (35HP)

26kW (35HP)

64-1970 ot/min

64-1970 ot/min

153-1500 ot/min

102-1000 ot/min

145mm 145mm 210mm 210mm
95mm 95mm 120mm 120mm
No. 6 MT No. 6 MT No. 6 MT No. 6 MT

15kVA 15kVA 32kVA 32kVA
1195mm 1195mm 1200mm 1200mm
4100mm 4100mm 4210mm 4210mm
5100mm 5100mm 5210mm 5210mm
6210mm 6210mm

2000mm 2000mm 2200mm 2200mm
1750mm 1750mm 1910mm 1910mm

3600kg/4000kg 3600kg/4000kg 5500kg/6200kg/6900kg 6500kg/7100kg/7700kg

Os C

Max. kratiaci moment motora
Max. vystupny kratiaci moment 152 Nm
Max. vystupné otacky
RozliSenie

4 Nm

105 ot/min
0,001 °
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