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H635 最大加工工件尺寸: Ø950mm x 1,000mm / 750kg

H805 最大加工工件尺寸: Ø1,200mm x 1,200mm / 1,200kg

H1005 最大加工工件尺寸: Ø1,200mm x 1,400mm / 1,800kg
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GB50VR
馬達型號:α22/12,000(SPM26)

NC50
馬達型號:α22iI22T/10,000

獨特的主軸工藝

H635
● 主軸型號: GB50VR

   - 轉速範圍: 6,000 min-1

   - 傳動方式: 皮帶傳動

H805
● 主軸型號: NC50

   - 轉速範圍: 6,000 min-1

   - 傳動方式: 齒輪箱+直結傳動

HW-PC-0095
矩形
αiI22T/10,000
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GB50HR
馬達型號:α22/7,000i(SPM26)

全系列採BBT雙面拘束主軸

H1005
● 主軸型號: GB50HR

   - 轉速範圍: 6,000 min-1

   - 傳動方式: 齒輪箱 + 皮帶傳動
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1 / 0.001度分割工作台

H635 H805 H1005

B軸最小分割角度 1 1 1 0.001

工作台尺寸     (mm) 630 x 630 800 x 800 1,000 x 1,000

分割精度      (sec) 8 8 8 10

重疊精度      (Nm) 3 3 3 4

齒盤直徑      (Nm) Ø360 Ø520 Ø700 -

剛性扭矩      (Nm) 7,800 15,000 28,000 19,000

H635 H805 H1005

快送位移速度

X / Y / Z  (m/min) 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30

加速度 X / Y / Z     (m/s2) 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3

直結軸傳動 & 第四軸單元
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H635 H805 H1005

B軸最小分割角度 1 1 1 0.001

工作台尺寸     (mm) 630 x 630 800 x 800 1,000 x 1,000

分割精度      (sec) ±3 ±5 ±3 ±5

重疊精度      (Nm) ±1.5 ±2 ±1.5 ±2

齒盤直徑      (Nm) Ø360 Ø520 Ø700 -

剛性扭矩      (Nm) 7,800 15,000 28,000 19,000

H635 H805 H1005

快送位移速度

X / Y / Z  (m/min) 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30

加速度 X / Y / Z     (m/s2) 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3

1 / 0.001度分割工作台

H635 H805 H1005

ATC 刀把規格 BT50 BT50 BT50

刀庫容量 Std. 40 (D) 40 (D) 60 (C)

Opt. - 60 (C) -

最大刀具長度 (mm) 400 / 335 500 / 380 600 / 370

最大刀具重量 (kg) 15 15 20

刀對刀時間 (sec.) 3 3.5 3.5

工件對工件時間 (sec.) 7 7 8

刀庫型式: (D)圓盤式；(C)鏈條式

40 (D)

60 (C)

自動換刀系統
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主軸外環沖水

水槍沖水(選配)

排屑機(選配)

X 軸捲連是護罩

雙捲屑螺桿

a

a

b

b
e

c

c

d

d

f

g

e

切削液 & 排屑系統
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人體工學與空間節省設計

操作側門開，最大尺寸

H635/H805/H1005:703/800/760 mm

旋轉式控制器面板及分離式手輪設計

工作台中心到操作者最近的距離

H635/H805/H1005:645/715/868 mm

主軸手動上下刀最近的距離

H635/H805/H1005:285/220/268 mm

文件置物櫃

刀庫面手動上下刀

f

g

h
h

i

i

j

j

k

k

f

g

e
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Circular Hysteresis
    Value                    4.4µm
    Location               268.0˚
Test Parameters
    Radius                  150.0000mm
    Sample rate         125.000HZ
    Feedrate               5000.0mm/min
    Run sequence     CCW CW
    Plane under test XY
    Test position
    Start angle            270˚
    End angle             270˚
    Overshoot angle  180˚

工件材質: ST60

使用刀具: 直徑125 mm,面銑刀     

主軸轉速: 630 min-1         

進給: 1,500 mm/min 

移除率: 600 cm3/min 

使用刀具: 直徑40 mm,端銑刀

主軸轉速: 240 min-1       

進給: 132 mm/min      

切深/切寬: 67.5 / 20 mm         

使用刀具: M42xP4.5,攻牙刀   

主軸轉速: 120 min-1       

進給: 540 mm/min      

切削數據 (H635)

雷射量測

定位精度 = 1.180 μm  VDI 3441

面銑刀

端銑刀

攻牙刀

循圓量測

進給: 5,000 mm/min, 數值: 3.2 μm

備註: 在這份目錄上所提供的數據結果為隨機採樣抽選。

精度
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切削數據 (H805 & H1005)

面銑刀

端銑刀

鎕孔刀

攻牙刀

溝槽銑削

H805 H1005

H1005

工件材質: 球狀石墨鑄鐵(FCD450)

使用刀具: 直徑200 mm,面銑刀

主軸轉速: 320 min-1         

進給: 1,280 mm/min 

切深/切寬: 4 / 160 mm

移除率: 819 cm3/min 

使用刀具: 直徑150 mm,

溝槽銑削(16-insert)

刀長: 170 mm  

主軸轉速: 95 min-1

進給: 152 mm/min

切深/切寬: 4 / 15 mm

使用刀具: 直徑190 mm, 鎕孔刀

刀長: 465 mm

主軸轉速: 167 min-1

進給: 67 mm/min

移除量: 5.0 mm (單邊)

使用刀具: M48xP5.0, 攻牙刀

主軸轉速: 30 min-1

進給: 150 mm/min

主軸負載: 54%

使用刀具: M48xP5.0, 攻牙刀

主軸轉速: 30 min-1

進給: 150 mm/min

主軸負載: 59%

使用刀具: 直徑40 mm, 端銑刀

主軸轉速: 1,200 min-1

進給: 480 mm/min

切深/切寬: 6 / 50 mm

使用刀具: 直徑40 mm, 端銑刀

主軸轉速: 1,200 min-1

進給: 480 mm/min

切深/切寬: 6 / 50 mm

工件材質: 球狀石墨鑄鐵(FCD450)

使用刀具: 直徑125 mm,面銑刀

主軸轉速: 630 min-1          

進給: 1,500 mm/min 

切深/切寬: 4 / 100 mm

移除率: 600 cm3/min 
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技術規格
H635 H805 H1005

A A A / B
工作範圍

工作台尺寸 (mm) 630 x 630 800 x 800 1,000 x 1,000 

最大工件旋徑<依最大刀長而定> (mm) Ø850 ~ Ø950 Ø1,050 ~ Ø1,200 Ø1,200 ~ Ø1,400 

最大工件高度 (mm) 1,000 1,200 1,400

最大工件重量 (kg) 750 1,200 1,800

行程 X / Y / Z (mm) 762 / 640 / 800 1,000 / 800 / 900 1,200 / 1,000 / 950

B軸最小分割角度(度) 1 1 1 / 0.001

主軸中心到工作台面的距離 (mm) 175 ~  815 170 ~ 970 30 ~ 1,030

主軸鼻端到工作台面的距離 (mm) 110 ~  910 170 ~ 1,070 150 ~ 1,100

工作台面型式 24-M16牙孔 ; 牙距:100 mm 24-M16牙孔 ; 牙距:125 mm 48-M20牙孔 ; 牙距:125 mm

傳動進給

進給推力      X (N) 11,519 11,519 11,510

                      Y (N) 11,519 11,519 11,780

                      Z (N) 11,519 11,519 11,510

快送位移速度  X / Y / Z (m/min) 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30 30 / 30 / 30

                          B ( sec. / 90 degree) 3 3.5 5

加速度      X / Y / Z (m/s2) 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3 3 / 3 / 3

滾珠螺桿直徑 / 節距 Ø45 x 12 Ø50 x 12 Ø50 x 12

定位精度 / 重覆精度

ISO 230-2 0.008 / 0.004  

JIS 6338 (300mm) ±0.003 / ±0.0015

VDI 3441 0.008 / 0.004

主軸

主軸型式 ISO 50 or BT 50 ISO 50 or BT50 ISO 50 or BT50

主軸最高轉速 6,000 6,000 6,000

主軸基底轉速 750 375 300

主軸輸出功率 kW / 扭矩Nm (S3-25%) 35 / 446 35 / 891 35 / 1114

主軸傳動方式 皮帶式 齒輪箱 + 直結式 齒輪箱 +皮帶式

主軸軸承內徑 (mm) Ø100 Ø100 Ø100

自動換刀系統

刀具選擇模式 隨意位置 雙向選刀

刀庫容量 40 40 60

最大刀徑 / 無相鄰刀最大刀徑 (mm) Ø110 /Ø220 Ø110 / Ø230 Ø125 / Ø230

最大刀具長度<依工件尺寸而定> (mm) 400 / 335 500 / 390 600 / 400

最大刀具重量 (kg) 15 15 20

最大刀具力矩<從主軸的端面> (Nm) 15 15 30

換刀時間<T-T> (sec.) 3 3.5 3.5

換刀時間<C-C> (sec.) 7 7 8

水路系統 

水箱容量 (Liter) 450 L 900 L 1,200 L

- 主軸外環沖水 75 L / min, 3 bar 75 L / min, 4 bar 75 L / min, 4 bar

- 底座沖水  75 L / min, 3 bar 100 L / min, 1.5 bar 200 L / min, 1.5 bar

機台尺寸 

高度 (mm) 2,890 2,950 3,610

佔地面積 寬度 x 深度 (mm) 3,500 x 5,695 3,960 x 6,670 4,170 x 6,480 / 7,780(含梯)

重量 (kg) 13,500 15,000 24,000

電源規範

電源 220V 60Hz or 400V / 50Hz

消耗功率 (KVA) 41 44 50
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標準 / 選配項目
H635 H805 H1005

A A A B

FANUC mill i ● ● ● ●

FANUC 31iB ○ ○ ○ ○

主軸油冷機 ○ ● ● ●

50Taper - 40刀, 刀庫 ● ● × ×

50 Taper - 60刀,刀庫 ○ ○ ● ●

BT刀具系統 ○ ○ ○ ○

DIN刀具系統 ○ ○ ○ ○

ISO刀具系統 ● ● ● ●

三軸線性光學尺 ○ ○ ○ ○

刀具長度及刀具破損檢知 ○ ○ ○ ○

切削/排屑系統 ● ● ● ●

20 BAR 主軸中心出水 ○ ○ ○ ○

50 BAR 主軸中心出水 ○ ○ ○ ○

外環沖水 ● ● ● ●

沖屑系統 ○ ○ ○ ○

水槍沖水 ● ● ○ ○

雙捲屑螺桿 ● ● ● ●

內部排屑機 × × ● ●

外部排屑機 ○ ○ ○ ○

切削液冷卻裝置 ○ ○ ○ ○

油霧收集器 ○ ○ ○ ○

工作燈 ● ● ● ●

機台狀態警示燈 ● ● ● ●

CE 安全規範 ○ ○ ○ ○

 = 標準     = 選配      = 不提供

工作台尺寸

B B
B-B SECTION

X

Y

W

Z

H635 H805 H1005

W 630 800 1000

X 125 160 100

Y 630 800 1000

Z 24-M16 24-M16 81-M20
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預留 750mm
切屑冷卻系統服務用19
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台灣總公司(大甲)：研發、製造、銷售、管理

公司地址: 台中市大甲區幼獅工業區工六路3號

電話: +886 4 26821277

傳真: +886 4 26822045

E-mail: sales@qmt.com.tw

Web: www.quaser.com

瑞士技術服務中心：展示、服務備品、技術應用

Address: Unterlettenstrasse 16 Postfach

 162 CH-9443 Widnau 

 Switzerland

Tel: +41 71 722 43 43

Fax: +41 71 722 43 08

Mobile phone: +41798229028

昆山技術服務中心

(昆山捷新德精密機械有限公司)

工厂地址: 江蘇省昆山市周市鎮康庄路287號(B)

電話: 0512-82627139

傳真: 0512-82627138

百德據點
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百德機械股份有限公司

電話: +886 4 26821277

傳真: +886 4 26822045

公司地址: 台中市大甲區幼獅工業區工六路3號

E-mail: sales@qmt.com.tw

Web: www.quaser.com

百德機械瑞士技術服務中心

Tel: +41 71 722 43 43

Fax: +41 71 722 43 08

Address: Unterlettenstrasse 16 Postfach 162 

CH-9443 Widnau  Switzerland

Mobile phone: +41798229028

昆山技術服務中心

(昆山捷新德精密機械有限公司)
電話:  0512-82667139

傳真:  0512-82627138

工廠地址: 江蘇省昆山市周市鎮康庄路287號(B) 


